HRAHNREITE

GEWINDETECHNIK

- GEWINDESCHLEIFEN
- AUSSEN-RUNDSCHLEIFEN
- SPITZENLOS-RUNDSCHLEIFEN
- INNEN-RUNDSCHLEIFEN
- FLACHSCHLEIFEN
( - ZENTRIERBOHRUNG-SCHLEIFEN




Gewinde-
schleifen

Spitzenlos-
Rundschleifen

Das konnen wir fur Sie tun

Gewindeschleifen

Wir schleifen Gewindeprofile aller Art (z. B. Trapez-, Spitz-,
Rundgewinde) mit beliebigen Steigungen, ein- oder mehr-

gangig in gehartete und ungehdartete Werkstticke. Fur
Gewindekerne auch mit Steigungsverzug (Schwindung).

Bearbeitungsmadglichkeiten:

- Schleiflange max. 500 mm
- gropter Schleifdurchmesser durchgehend 300 mm

Einige Beispiele:

Antriebs- und Steuerwellen, Bohrspindeln, Schnecken-
wellen, Gewindekerne fir Kunststoffspritzgussformen,
Erodierelektroden, Nacharbeiten verschlissener Spindeln
z.B. Leitspindeln von Werkzeugmaschinen, Profilrollen,
Anzugsgewinde an Schaftwerkzeugen.

AupBen-Rundschleifen zwischen

Innen-
Rundschleifen

AuBen-

Flach-
schleifen

Spitzenlos-Rundschleifen

(Einstechschleifen)

- max. Werksttckldnge 110 mm

- max. Schleifdurchmesser 40 mm

- das Schleifaufmaf3 der Werksticke sollte
nicht mehr als 0,2 mm betragen

Innen-Rundschleifen

- min. Schleifdurchmesser 10 mm
- max. Schleifdurchmesser 250 mm
- max. Schleifldnge 250 mm

Flachschleifen

- Aufspannmadglichkeit 1.200 x 300 mm
und 700 x 350 mm
- max. Hohe ca. 300 mm

Zentrierbohrung-Schieifen

Rundschleifen

- Zentrierbohrungen im Durchmesserbereich
von 1 bis 30 mm kdnnen bearbeitet werden

- max. Einspannlange des Werkstlickes .000 mm

- max. Spanndurchmesser 100 mm

den Spitzen

- max. Einspannlange 1.000 mm
- max. Schleifdurchmesser 370 mm

Made in
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